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中驱变频器在雕刻机上的应用

供稿：浙江中驱电气股份有限公司 王子剑

一、概述

雕刻机从加工原理上讲是一种钻铣组合加工，雕刻机多种数据输入模式根据需要

游刃有余。在数控机床中，电主轴通常采用变频调速方法。目前，数控雕刻机逐渐成

为各行业生产的必备专业工具。随着 CNC 数控技术配合高性能的变频控制器和伺服驱

动设备在各生产行业的发展应用，数控雕刻机日益成为当今雕刻行业的主流配置。

主轴系统是数控雕刻机的重要组成部件，其性能对数控雕刻机整机的性能有着至

关重要的影响。变频器作为主轴系统中的心脏，更是不可或缺的关键部件。

http://c.gongkong.com/?cid=44691
https://baike.baidu.com/item/%E9%92%BB%E9%93%A3/15652317
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二、工作原理:

雕刻机原理图示

三、数控雕刻机控制要求:

1.低速力矩大，可以保证低转速切削

2.高性能矢量控制

3.转矩动态响应快、稳速精度高

4.减速停车速度快

5.抗干扰能力强

6.全速度范围内速度波动小

7.加减速的时间尽量短

四、雕刻机上变频器的选型

1．采用变频的目的；恒压控制或恒流控制等。

2．雕刻机变频器的负载类型；如叶片泵或容积泵等，特别注意负载的性能曲线，

性能曲线决定了应用时的方式方法。
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3．雕刻机变频器与负载的匹配问题；

4．在使用雕刻机变频器驱动高速电机时，由于高速电机的电抗小，高次谐波增加

导致输出电流值增大。因此用于高速电机的雕刻机变频器的选型，其容量要稍大于普

通电机的选型。

5．雕刻机变频器如果要长电缆运行时，此时要采取措施抑制长电缆对地耦合电容

的影响，避免雕刻机变频器出力不足，所以在这样情况下，雕刻机变频器容量要放大

一档或者在雕刻机变频器的输出端安装输出电抗器。

6．对于一些特殊的应用场合，如高温，高海拔，此时会引起雕刻机变频器的降容，

雕刻机变频器容量要放大一挡。针对雕刻机的控制要求以及雕刻机的分类，总体来说

我司各种变频器都能应用在此设备上，然而根据一些精度高的雕刻设备上，可选用 511

或 513M 高性能矢量变频器，普通型的雕刻机 100M 或 M3 系列即可满足。

五、100 系列和 500 系列雕刻机接线和对应的参数：

100 系列的两种控制：
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六、注意事项

1.电机长期运行时，注意电机散热问题。

2.雕刻机运行中产生的灰尘较多，应经常清理变频器风道。

3.变频器；机械；电机应良好的接地。

七、变频器在雕刻机上常见的故障及排除方法:

常见故障 故障代码
功能

代码
设置值 参数设置说明及解决方法

上电对地短路故障 Err.23 P9.07 0 检查电机是否短路或设 P9.07=0

运行加速过电流 Err.02 P9.05 50 适当增加过流系数值

运行/减速中显示过

压
Err.07/06 P9.03/P9.04 50/150 需加刹车电阻及设置 P9.03/9.04 里的值

干扰 PLC 乱动作 显示屏乱动作 P0.15/P0.16 3/0
雕刻机必须完好接地，设置载波频率

P0.15/P0.16 值

启动时电机无力及

异响
电机无力异响 P0.01 0 看是否为矢量模式/重新对电机自学习

速度偏差过大 Err.=42
P9.70

P0.01
0 检查机械设备及设参数 P0.01/P9.70
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常见故障以及处理措施：

序号 故障 处理方式

1 变频器无显示
1）检查输入电压；2）检测面板是否松动；

3）找专业人员或由设备厂家检修；

2 跳 EOC 故障

1）确认运行跳故障还是上电故障，去电机后情况；

2）检测电机短路或局部短路？或输出电缆线绝缘问题；

3）检测变频器输出电压；

4）确认参数是否被改动；

5）找专业人员或由设备厂家检修；

3 跳 EOH 故障

1）检查风扇或风道有堵转问题；

2）周围环境温度是否合理；

3）变频器故障；

4 跳 AOL 故障

1）检查机械负载是否卡死现象；

2）检测电机短路或局部短路？或输出电缆线绝缘问题；

3）参数问题找专业人员或由设备厂家检修；

4）变频器故障；

5 跳 EOU 故障

1）确认上电故障还是停机故障；

2）输入的电网电压是否过高；

3）减速时间加长；

4）参数问题找专业人员或由设备厂家检修；

5）变频器故障；

6 外界干扰或干扰别人

1）确认变频器接地或设备接地是否正常；

2）修改载波频率大小；

3）加磁环或滤波器；

7 设备漏电
1）设备接大地；2）零火线交换位置；

3）减小载波频率；4）变频器 PE 与电机铁皮连接；

8 送电跳空开
1）确认是否带漏保以及漏保大小或空开问题；

2）断变频器输入不否正常；3）变频器问题；


